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Spragnient Koloru

XIV konferencja z cyklu ,Akademia Zarzadzania Barwa™ 2020 Online

W ostatnich miesigcach z powodu pandemii COVID-19 nie odbyta
si¢ zdecydowana wigkszo$¢ wydarzen targowych i konferen-
cyjnych na zywo. Takze wydawnictwo Polski Drukarz sp. z 0.0.,
organizujace cykliczne konferencje w ramach Akademii Wiedzy,
bylo zmuszone przenie$¢ spotkania do przestrzeni wirtualne;j.
Cho¢ epidemiczna rzeczywistos¢ daje sie¢ wszystkim we znaki,
nie zabita potrzeby pogtebiania wiedzy z zakresu Color Ma-
nagementu. ,Akademia Zarzadzania Barwa” w wirtualnej sali
konferencyjnej na platformie Click Meeting spotkata sig¢ z szero-
kim odzewem drukarn, przedstawicieli studiow DTP i prepress,
grafikow. W spotkaniu online, ktére odbyto si¢ 25 listopada ub.r.,
wzieto udziat ponad 100 osob, ktére z zainteresowaniem sledzity
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zaréwno czes$é wyktadowa, dyskusje, jak i panel warsztatowy.

artnerami tegorocznego wyjatko-
wego wydarzenia, organizowane-
go przez wydawce miesiecznika
,Swiat DRUKU”, byty firmy: EFI,
Epson, PM Software, Reprograf-Grafi-
kus, Sun Chemical i X-Rite, a w gronie
patronéw znalezli sie: Centralny Osro-
dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu
Poligraficznego oraz firmy: Color Mana-
gement Consulting i eM. Gosci powitata
tradycyjnie, cho¢ tym razem z ekranu
komputera, Jolanta Ziemniak-Ronke,
reprezentujgca wydawnictwo Polski Dru-
karz. Omawiajac organizacyjne i tech-
niczne aspekty spotkania, poinformo-
wata stuchaczy, ze poniewaz zwykle
wszystkie osoby biorgce udziat w wy-
darzeniach Akademii Wiedzy otrzymuja
najnowsze wydanie ,Swiata DRUKU”,
zwigzane z tematyka konferencji, stanie
sig tak i tym razem, jednak wyjatkowo
otrzymajg je w formie elektronicznej.
Pierwsze wystapienie nalezato do
Marcina Dabrowskiego wtasciciela fir-
my eM, ktoéry przyblizyt tematyke pomia-
ru spektralnego i pamieci barwnej. Na
wstepie wyjasnit, czym jest barwa
i jakie elementy musza sie pojawic,
aby byta widoczna. Nastepnie prze-
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szedt do tych aspektéw barwy zwia-
zanych z poligrafig. Wskazat, ze na
odbiér barwy ma wptyw rodzaj podtoza
i farby, ale tez gestos¢ powtoki (jej
pomiar jest wazny, gdyz od gruboSci
powtoki zalezy m.in. to, jak pochtania
ona Swiatto). Nastepnie przypomniat
podstawowe informacje o przestrzeni
barwnej L*a*b, zaznaczyt jednak, ze
funkcjonuje ona wzgledem oswietlenia,
czyli to od niego zalezy postrzeganie
barwy. Przestrzen ta jest zwigzana na
state z iluminantem, czyli oswietleniem
prébki, i jest od niego zalezna — dlate-
go standaryzacja jest bardzo wazna.
Zsumowanie wartosci oSwietlenia,
barwy wydrukowanej na arkuszu oraz
sposobu, w jaki ja ogladamy, pozwala
okreslic w L*a*b (XYZ), jak ta barwa
jest odbierana przez danego odbiorce.
Gdy Swiatto w jakikolwiek sposéb sie
zmieni, wykres widmowy pozwoli szybko
i precyzyjnie okresli¢ te ,nowa barwe”,
€0 ma znaczenie w poligrafii — iluminant
zmienia sie w zaleznosci od podtoza
zadruku. W praktyce wykres spektralny
umozliwia rekalkulacje prooféw i budo-
wanie biblioteki cyfrowej (zapisywanie
pomiaréw w L*a*b), co pozwala na

prawidtowa komunikacje z klientem,
niezaleznie od zmieniajacych sie warun-
kéw zewnetrznych. Pomiar spektralny
daje rowniez mozliwo$¢ interpretacji
btedéw. Ekspert podkreslit, ze uzywanie
tej nowoczesnej metody jest szczegdl-
nie wazne przy np. zmianie maszyny
drukujacej czy podtoza, gdyz pozwala
na tatwe dostosowanie barwy do no-
wych warunkéw i daje gwarancje, ze
wykorzystywanie danych pomiarowych
w przysztosci zawsze bedzie aktualne.

Nastepnie Krzysztof Pawluk, Tech-
nical Sales Specialist z firmy EFI,
zaprezentowat temat ,Czy zarzadza-
nie kolorem musi byé kosztowne?”.
PodkreSlajac role zarzadzania barwag
w druku cyfrowym, wskazat, ze wedtug
badania Keypoint Intelligence az 2,7%
w USA i 4,7% w Europie zamowien jest
zwracanych przez klientéw z powodu
niewtasciwego lub niespdjnego koloru,
co przektada sie na konkretne straty
finansowe firm produkujacych wydruki.
Wiekszos¢ europejskich ustugodaw-
cow (ok. 75%) posiada narzedzia do
zarzagdzania barwg, pomagajgce w uzy-
skaniu prawidtowego i spdjnego koloru
i jego weryfikacji, jednak nie potrafig
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one Sledzi¢ zmian koloru w czasie.
Lepszym rozwigzaniem jest narzedzie
w chmurze, ktére zapewnia regular-
ng kalibracje i weryfikacje barw. EFI
opracowato takie narzedzie o nazwie
1Q, sktadajace sie z kilku modutow.
Prelegent opowiedziat, jakie funkcje
zawierajg warianty bezptatny i ptatny
oraz jakie moduty pojawig sie w naj-
blizszej przysztosci, a nastepnie skupit
sie na przedstawieniu mozliwosci jednej
ze sktadowych aplikacji — ColorGuard,
ktora stuzy do weryfikacji koloru na
drukarkach sterowanych kontrolerami
Fiery, poréwnywania zgodnosci ze stan-
dardami branzowymi lub wtasnymi oraz
tworzenia harmonograméw dotyczacych
kalibracji, by utrzymac kolor na zatozo-
nym poziomie jakoSci.

Kolejny méwca — Arkadiusz Szymosz,
wtasciciel PM Software — opowiedziat
0 samodzielnej kalibracji maszyny off-
setowej z wykorzystaniem pomiaréw
standardowego paska drukarskiego
w serwisie Color Quality Control. To
autorskie oprogramowanie w chmurze,
ktére pobiera dane pomiarowe ze stan-
dardowego paska drukarskiego, prze-
twarza je i analizuje, w ostatnim czasie
zostato rozszerzone o modut pozwalaja-
cy ha bardzo szybkie i precyzyjne ska-
librowanie maszyny, co jest przydatne
np. przy testowaniu nowych farb lub
podtoza. CQC pozwala na stosowa-
nie ré6znych norm kolorystycznych —
najnowszej oraz z lat ubiegtych, a takze
normy zaktadowej. Prelegent omoéwit je
po kolei. Wskazat przy tym czynnosci,
jakie nalezy wykonaé, by dopasowac
kolory, ktére powstang na wydruku, do
tych okreslonych w normie. Przeprowa-
dzit stuchaczy przez wszystkie etapy
procesu kalibracji maszyny dwiema
metodami (automatyczng i reczng),
pokazujac na przyktadach, jak ten pro-
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ces przebiega. WSrod licznych korzysci
narzedzia wymienit ciggta i kontrolo-
wang w czasie standaryzacje maszyny
drukujacej, btyskawiczng analize druku,
szybki podglad konkretnego zlecenia,
mozliwos¢é oceny parametréow druku
w zakresie gestosci optycznej, przej-
rzysty i intuicyjny interfejs uzytkownika
oraz brak koniecznosci wykonywania
tzw. druku specjalnego, by ustawic
maszyne zgodnie z norma.
Wtascicielka firmy Color Manage-
ment Consulting Matgorzata Szczotka
zajeta sie tematem optymalizacji pro-
cesu druku, szczegblnie sposobami na
zmniejszenie iloSci makulatury i czasu
narzgdzania w produkgcji offsetowej. Opo-
wiedziata o opracowanym i stosowanym
przez firme CMC programie optymalizacji
produkcji — Print Quality Management.
Krok po kroku omoéwita najwazniejsze
jego punkty, podkreslajac, ze ich zanie-
dbanie moze nies¢ istotne konsekwen-
cje dla dziatalnoSci drukarni, poniewaz
nawet najbardziej nowoczesny sprzet nie
spetni swej roli, jesli nie bedzie w petni
wykorzystywany. Nalezy dokonaé¢ obiek-
tywnej oceny sytuacji i w oparciu o stan-
dardy opracowac program naprawczy.
U jego podstaw lezy audyt wszystkich
etapow produkcyjnych, pozwalajgcy
na ustalenie zakresu dziatan z wyko-
rzystaniem sprzetu i oprogramowania
zastanego w zaktadzie. Kolejne kroki to
mechaniczna kalibracja maszyn, sko-
munikowanie mieszalni farb z maszynag
CxF zgodnie ze standardem ISO, a takze
praktyczne, niezbedne w codziennej
pracy szkolenia operatoréow z zakresu
wykorzystania funkcjonalnoSci maszyny,
interpretacji raportéw, podstaw pomia-
rowych Color Managementu. W sktad
programu wchodzi réwniez cykliczna
weryfikacja jakosci i wydajnosci na
bazie raportéw i danych produkcyjnych
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(ocena ilosci makulatury, zgodnoSci ze
standardami dla barw spotowych, ocena
czasu przygotowania produkcji i precyzji
wstepnego nafarbienia).

Pierwsze wystapienie po przerwie
.kawowej”, zatytutowane ,Jak w petni
wykorzystaé urzadzenie i oprogramo-
wanie do zarzadzania barwag? Kilka
rad i trikéw dla klientéw i drukarii opa-
kowaniowych”, nalezato do Matgorza-
ty Lososovej Ungradovej, Channel
Partner Development Manager EMEA
firmy X-Rite. Specjalistka na wstepie
podkreslita, ze projekt graficzny opa-
kowania, zwtaszcza wiernie oddana
kolorystyka, musi by¢ zrealizowany
zgodnie z zatozeniem, bez wzgledu na
lokalizacje, i kluczowa tu jest spéjnosé
barwy. Zapewni¢ ja moze korzystanie
przez wszystkich uczestnikéw procesu
produkcji z programéw do kontroli bar-
wy i cyfrowych urzgdzen pomiarowych,
co eliminuje nieprawidtowosci wynika-
jace z akceptacji zlecenia opartej na
subiektywnej ocenie. Drugim waznym
elementem rozwigzujgcym problem nie-
jednoznacznego opisu jest korzystanie
z cyfrowych wzorcow barwy dostepnych
dla wszystkich uczestnikéw procesu
produkcji opakowania, np. w systemach
zarzgdzania przeptywem pracy bazu-
jacych na danych przechowywanych
w chmurze. Taki system nie tylko umoz-
liwia wykonanie zlecenia doktadnie
wedtug wytycznych projektanta, ale tez
oznacza, ze akceptacja druku dokonuje
sie automatycznie, a wiec za produkt
finalny odpowiada zleceniodawca, ktéry
przekazat drukarni cyfrowe dane. Na-
stepnie prelegentka przedstawita funk-
cje i mozliwosci narzedzi do kontroli
i akceptacji druku marki X-Rite — spek-
trofotometru eXact wspdtpracujacego
z najnowszymi bibliotekami Pantone
(i umozliwiajacego tworzenie wtasnych
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bibliotek), wyposazonego w oprogra-
mowanie eXact Manager, a takze mo-
dularne oprogramowania ColorCert,
stuzgcego do zarzadzania produkcja na
podstawie barwy, oraz oprogramowania
IQC do kontroli jakosci barwy (obydwa
wspotpracujg z Pantone Live).
Nastepnie gtos zabrata Magdale-
na Dziwiszek, kierownik laboratorium
w polskim oddziale Sun Chemical.
Tematem jej prezentacji zatytutowanej
»,Nowa jakos¢ serwisu — SunColorBox”
byt zestaw aplikacji i ustug, jakie pro-
ducent oferuje swoim klientom w celu
optymalizacji proceséw zwigzanych
Z przygotowaniem prac do drukowania
i samym procesem druku. Opowiedziata
o etapach wdrazania tego rozwigzania
i przyblizyta korzysci, jakie mozna osiagg-
na¢ dzieki implementacji konkretnych
r6znych modutéw sktadajgcych sie
na SunColorBox. Jako najwazniejsze
wskazata zapewnienie szybkiego i po-
wtarzalnego sposobu wytwarzania pré-
bek barwnych z cyfrowej palety koloréw
danego klienta, doktadne przedstawie-
nie barw w cyfrowej formie, a takze
cyfrowe przekazywanie informacji o bar-
wie pomiedzy wieloma lokalizacjami
i mozliwos¢ potgczenia wielu oddziatow
drukarni z centralng bazg danych.
Rafat Hnidziuk, Pre Sales Specialist
reprezentujacy firme Epson Europe,
przedstawit nowosci technologiczne
w systemach do proofingu na przykta-
dzie rozwigzan z rozbudowanej rodziny
drukarek — SureColor P. W jej sktad
wchodzg urzadzenia o szerokosci wydru-
ku od 13 do 64 cali, przeznaczone dla
uzytkownikéw o réznych potrzebach —
zaréwno fotografow, grafikéw, jak i agen-
cji reklamowych. Wsréd najnowszych
urzadzen znalazty sie 13-calowy model
P700 oraz 17-calowy P900. Jak podkre-
§lit, obydwa zostaty od nowa zaprojekto-
wane, charakteryzujg sie zunifikowana
kompaktowg konstrukcjg, bardzo prostg
obstuga i oferujg wysoka jakos¢ druku
w 10 kolorach, mogg by¢ zatem uzywane
do proofingu. P700 obstuguje zaréwno
papiery w arkuszach, jak i z roli, nato-
miast w P900 podajnik rolowy jest opcjo-
nalny, nie wbudowany. Modele wigksze —
24-calowy P7500 i 44-calowy P9500 —
powstaty na bazie poprzednikéw, ale zy-
skaty dodane funkcje i kilkakrotnie zwigk-
szong predkos¢ pracy. Oferujg druk w 12
kolorach przy uzyciu tuszéw UltraChrome
Pro (w tym czarnego tuszu matowego
i fotograficznego, mozna ich uzywacé
jednoczesnie), majg réwniez technologie
Black Enhance Overcoat, zapewniajgca
lepsze odwzorowanie drobnych szczeg6-
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tow i tekstur; obydwa urzgdzenia moga
by¢ wyposazone w SpectroProofer, czyli
automatyczne narzedzie do kalibrowania,
pomiaru koloru i certyfikacji.

Ostatnie wystgpienie, pt. ,Barwa
i powtoki bioaktywne”, nalezato do
Jacka Hamerlinskiego, dyrektora insty-
tutu badawczego COBRPP. Jego temat
wigzat sie z trwajaca epidemia i wzro-
stem Swiadomosci zagrozen mikrobio-
logicznych oraz potrzebg ochrony nie
tylko przed koronawirusem, ale tez
przed superbakteriami odpornymi na
antybiotyki. Jak zaznaczyt méwca, rynek
warstw bioaktywnych w najblizszych
latach prawdopodobnie dwukrotnie
sie powiekszy. W branzy poligraficznej
produkty bioaktywne znane sg od dos¢
dawna, np. dwutlenek tytanu czy tlenek
cynku uzywane jako pigmenty (biel),
jednak dziatajg one pod wptywem Swia-
tta (proces fotokatalizy), a wiec nie za-
wsze spetnig zgdang funkcje biobdjcza.
Dlatego opracowano powtoki pokryte
lakierem z substancjami bioaktywnymi
oraz zaczeto modyfikowac farby i lakie-
ry graficzne za pomoca odpowiednich
dodatkéw — najczeSciej nanosrebra lub
nanomiedzi. Jednak drukowany produkt,
mimo ze powstaty zgodnie z normami,
ale zawierajgcy powtoke bioaktywna,
moze mieé inny efekt barwny, moze
tez zmienia¢ sie pod wptywem czasu
albo Swiatta. Specjalista zaprezentowat
doswiadczenie dotyczgce modyfikacji
standardowych materiatéw poligraficz-
nych — lakieréw i farb. Okazato sie ze
dodanie nanokompozytu antybakteryj-
nego w ilosci, ktéra zapewni bioaktyw-
nosé, wptywa na postrzeganie barwy po
wydrukowaniu (poniewaz nanoczastki
absorbujg Swiatto). Natomiast dodanie
Srodkow fotokatalitycznych do farby lub
lakieru wywotuje proces fotokatalizy
takze wewnatrz jego warstwy — powstaja
wolne rodniki, ktére reagujg z materig
organiczng (spoiwem i barwidtem) i po-

pigmentéw, czyli zmiane ich barwy.
Aby zabezpieczy¢ sie przed takim nie-
pozadanym efektem, nalezy do lakieru
zawierajgcego substancje bioaktywne
dodaé¢ antyutleniacz i przeprowadzi¢ test
starzenia nadruku (oSrodek wykonuje
takie badania).

Na zakonczenie pierwszej, wyktadowej
czesci konferencji, prelegenci odpowie-
dzieli na pytania zadane przez stuchaczy
poprzez czat, a po kolejnej przerwie
~kawowej” goscie konferencji wzieli
udziat w warsztatach online. Pierwsze
miniszkolenie poprowadzita Magdalena
Dziwiszek, ktéra krok po kroku pokaza-
ta, jak efektywnie i zgodnie z przyjetymi
kryteriami dorabia¢ kolory za pomoca
Ink Formulation poprzez platforme Sun-
ColorBox. Krzysztof Pawluk zapoznat
uczestnikéw warsztatéw z mozliwoSciami
i zastosowaniem poszczegdlnych modu-
téw pakietu EFI 1Q, wykorzystywanych
do monitorowania wydajnosci i jakoSci
produkcji na urzadzeniach cyfrowych.
Ostatni warsztat poprowadzit Leszek
Bartkowiak, reprezentujgcy firme Re-
prograf-Grafikus, ktéry skupit sie na
zaprezentowaniu dziatania i funkcji spek-
trofotometru eXact oraz jego wtasciwej
konfiguracji. Pokazat takze, jak stworzyé
witasng biblioteke wzorcéw barw w pliku
.cxf, a nastepnie zaprezentowat, jak
korzystac z niej w potgczeniu z rézny-
mi programami przeznaczonymi dla
drukarn — poprzez poréwnanie danych
uzyskanych z pomiaru prébek z danymi
z ustalonego wzorca mozna przeprowa-
dzi¢ kontrole jakosci proofa.

Wirtualne spotkanie zakonczyta Jo-
lanta Ziemniak-Ronke, ktéra podzieko-
wata gosciom, prelegentom, partnerom
oraz wszystkim firmom wspdétpracu-
jacym za udziat oraz wspétprace przy
tworzeniu konferencji oraz zaprosita na
jej kolejna, jubileuszowa edycje, ktéra
planowana jest w formie stacjonarnej
w dniu 24 listopada 2021 r.
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